


Prace s ovladanim C-01 u zafizeni na pastovani medu s ohfevem plasté

Ovladani slouzi k cyklickému spousténi motoru michadla v otackach zadanych uZivatelem.

Cyklické spousténi znamena, Ze na kazdych 15 minut prace michadla pfipada 1 hodina prestavky (to
jsou optimalni parametry procesu pastovani). Tj. 24h cyklus znamena 20 cykld spusténi michani na
15 minut a 19 cykl( hodinové prestavky.

Po spusténi ovladani provede autodiagnoézu. V pfipadé zjisténi zavady/chyby se na displeji zobrazi
chybovy kéd.

V pfipadé, Ze je vSe v pofadku, displej vypada jak na obr. 2.
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Obr. 2. Displej ukazuje posledni nastaveny ¢as prdce zarizeni

Ovladani standardné umozfiuje nastaveni ¢asu v rozmezi 24-99 hodin plus 1 hodinu ve specialnim
cyklu.

Nastaveni ¢asu cyklu: Zmackneme tlacgitko ,,P” (obr.3), vybereme pozadovany &as (24h, 36h, 48h,
60h, 72h, 84h, 96h, 99h) a spustime tladitkem ,START” (obr.4)
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Po spusténi pastovani displej ukazuje €as, ktery uplynul od zagatku cyklu. (obr. 5)
Ikona informuje o stavu michadla — pokud ikona neni, michadlo stoji x pokud ikona sviti, michadlo
pracuje

Obrazek 5

Tlagitko ,STOP” umoznuje vypnuti béziciho cyklu (obr. 6). Opétovné spustény program pobézi od
zacatku, tj. probéhne piny cyklus podle nastaveného ¢asu. Spravné ukonéeni celého cyklu je
signalizovano napisem OK na displeji (obr. 7)
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NASTAVENi SPECIALNIHO CYKLU ,,MiCHANI”

Cyklus ,michani” umozfuje neustalé michani po dobu jedné hodiny.

Tento cyklus je k dispozici pouze u zafizeni vybavenych systémem ohfivani.

Cyklus spustime sou€asnym stisknutim a kratkym pfidrzenim tladitek ,STOP” a ,P” v pribéhu
startovani ovladani (sviti napis LYSON-CO01). Na displeji se rozsviti napis ,Prog“ (programovani) a po

pusténi obou tlacitek se objevi aktualni konfigurace cyklu michani.
Nastaveni zménime tlacitkem ,P*“

1h=on — cyklus bude spustény LYS ON

1h=off — cyklus bude vypnuty
(®)

Opusténi nastaveni cyklu michani se provede tlagitkem ,STOP*
% + Qj_*') — Prog.

& —»  1h=on/off
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Ve v8ech uvedenych zafizenich je aktualné pouzit regulator teploty HC-01 nebo MHC-01
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Zakladni nastaveni a postup prace s ovladanim

1. Pfed zapojenim do sité el. napéti se ujistéte, ze je ovladani vypnuté.

2. Hlavni vypina€ (0/1) na skiini ovladani se musi nachazet v pozici ,,0”

3. Po zapojeni zarizeni do sité prepnéte hlavni vypinac (0/1) z pozice ,,0” do pozice ,,1”

4. Na displeji probéhne startovaci sekvence (problikne Cislo firmware plus dalSi udaje) a
rozsviti se aktualni teplota.

5. Stisknéte tlacitko ,,+“ nebo ,,-,, pro spusténi modu nastaveni teploty ohirevu. Displej
zobrazuje zadanou teplotu v °C. Tlacitky ,,+“ nebo ,,-,, nastavte pozadovanou teplotu. Hodnota
blika a po chvili zmizi. Displej opét ukazuje namérenou teplotu.

6. Stisknéte, pridrzte a nasledné pust’te tlacitko ON/OFF. Tim spustite mod nastaveni ¢asu
prace oznaceny napisem (Pro.) V tomto médu Ize za pomoci tlaéitek ,,+” a ,,—,,, definovat ¢as
prace, po kterém se ovladani samo vypne = piejde do stavu OFF. Opusténi tohoto moédu a
potvrzeni nastaveni se provede kratkym stisknutim tlacitka ,,ON/OFF*“



